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１． はじめに 

 2016 9 29 から 10 21 の ◌♫♄の⸗fi♩ꜞ○כꜟ において

を った に を す  

 

２． 共同研究課題の決定 

 では の に しⱧכ♬fi◓ を い その に して

を っている また◌♫♄は の であり ⸗fi♩ꜞ○כꜟ と

との にて の に して じる に し それに しての き

の が われている そこで では いの を に ꜝfi♫ の

にて 々の を した に じる の が に ぼす について

を う  

 

３． 共同研究スケジュール 

9 28    

9 29 10 21  および  

10 24    

 

４． 共同研究派遣先の概要 

  ⸗fi♩ꜞ○כꜟ Fig.1  

École Polytechnique de Montréal: POLY  

  ◌♫♄ ◔ⱬ♇◒  ⸗fi♩ꜞ○כꜟ 

 Assistant Prof. Myriam Brochu 

 

５． 研究内容 

５.１. 背景および目的 

 ◌♫♄は のエⱠꜟ◑כ として られており な を した

が の 60%を めている このような の には である

ꜝfi♫があり その であるꜝfi♫ⱬכfiにおいて◐ꜗⱦ♥כ◦ꜛfi など に

しての が じる そのⱷfi♥♫fi☻においては に が いられているが に

おいて や の が となっている に において に じる

は き のき に を ぼすとされているが それらの な は われ

ていない またꜝfi♫ⱬכfiにおける において で いられる◦ꜛ♇

♩Ⱨכ♬fi◓による が であることが らかになっており と

の により のさらなる とⱷfi♥♫fi☻ が むことができる  

そこで では Fig.2 に す が まれる●☻ⱷ♃ꜟアכ◒ ( (a)

GMAW(= Gas Metal Arc Welding))と の いⱨꜝ♇◒☻◖アכ♪アכ◒ ( (b)

FCAW(= Flux Core Arc Welding))の 2 の を い の を する CO2●☻

を 々 させそれらの を った また それらの から き を

う での を った  

 

 

Fig.1 Exterior of POLY.



 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

５.２. 供試材料および溶接条件 

 には ꜝfi♫ に に いられている☻♥fi꜠☻ CA6NM を いた の

を Table 1 に す また には ☻♥fi꜠☻ である 410NiMo を いた こ

れらの において 3 の で を しそれらの を った つ

に◦כꜟ♪●☻に 100%Ar を い GMAW で したもの GMAW-0%CO2 つ

に 85%Ar + 15%CO2 の を☻●♪ꜟכ◦ い GMAW で したもの

GMAW-15%CO2 つ に◦ ꜟ♪●☻に 75%Ar + 25%CO2 ●☻を い FCAW で

したもの FCAW-25%CO2 の で した  

 

 

 

 

 

 

５.３. 実験結果および考察 

 まず において の を した Fig.3 に を す なお と

しては (a)に す SEM から EDS を い の に する を (b)

に す◓ꜝⱨにてⱪ꜡♇♩した から した の の と 100mm
2

あたりに する の を Table 3 に す から CO2●☻を しない GMAW-0%CO2

の が たりに する の が となることがわかった また

において◦ꜗꜟⱧכ を った を Table 3 に せて す ◦ꜗꜟⱧכ において

も GMAW-0%CO2 の が を すことから ꜠ⱬꜟにおいて の が を

ぼすことが される  

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

Material C Mn Si S P Cr Ni Mo

CA6NM 0.02 0.66 0.59 0.008 0.031 13.04 4.07 0.53

Table 1 Chemical composition (weight%)

(a) GMAW (Gas Metal Arc Welding) (b) FCAW (Flux Core Arc Welding)

Fig.2 Welding method using in this study.
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(a) Measuring area (b) Oxides distribution

Fig.3 Oxides distribution normalized to 100 oxides per weld.
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 また の さ を した Fig.4 の のⱦ♇◌כ☻ さは 400HV で

あった なお のそれは 250HV であり がⱴꜟ♥fi◘イ♩であることがわかる そ

のため の が き に を ぼさないために が

では 65% となるよう で す に き のⱡ♇♅を

した  

  

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

６. まとめ 

 1 ◌ という であったものの だけでなくⱨꜝfi☻ の や◖Ⱶꜙ♬◔כ◦ꜛ

fiの しさを したとともに それらの を ぶことのできる な であった

に の は の が しており に に れ よく

を っている は らも し の に かしたいと じた  

の⸗fi♩ꜞ○כꜟはⱨꜝfi☻ が であるものの あふれた であり ま

た に する も だけでなくꜜכ꜡♇Ɽやアⱨꜞ◌など の の 々が まっ

ていた それらの との を う で の に れることができたとともに כ꜡◓

Ᵽꜟ に していく で や など くの に れ◖Ⱶꜙ♬◔כ◦ꜛfiを げたい

と じた  
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Fig.4 Macrographs of the welds with the chosen position of the notch.


